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(54) Bezeichnung: WASSERDICHIES SCHUHWERK MTT ANGEKLEBIER LAUFSOHLE 
(57) Abstract 

A shoe structure, comprising at least one part of a shoe, consisting of an 
trppa having at least one outer layer (1) and a liner (2) contahung a watetproof 
and water-vapour-permeable fimctioiial layer ofver the mside of die outer layer, a 
first nisole(3) seaUngofrdiebottom of dtemsideof diedioestnictine, as^^ 
insole (4) and a sole (6) adhesive^ secured to die second insole (4), where the 
base of die liner (2) is longer dian die outer layer (1) aboitt a lower end regim 
and die lower end region of the Uner is folded back inwards and anangcd on die 
second insole, arid v^iMBst the second msole (4) hes a poipheral outer edge» die 
^mter edge is shqied to nuitdi diat of die outer layer and bonded to the lo^ 
region of die outer layer, in widdi die second insole (4) is cut hi such a way dial 
it has a peripheral outer edge and a pei^iberal-hiner edge and dms fonns a sti^ 
between the outer and hmer edges, die lower folded end region of die Ihier has 
a first partial section (2*) on which die second insole beats and a second partial 
secdon (2") whidi projects hiwaidly beyond die inside of die second msole (4), 
and at least die second partial section (2V) of d» d own w ar dly folded end region, 
die Imer (2) is wateipaoofiy banded to die first hisole 

(57) Zusaimnenfiisnng 

Schuhweric, welches zumhidest cincn Teil eines Sdiuhs umfasst, bcstchend aus cinem Schaft, dcr zumindest eine Ausse n sc h ich t (1) 
und ein die Aussenschicht von nmen ausUeidcndes, dne wasscrdichte und wasserdanqifdurchiassige Fonktionsschicht cnthaltendes Futter (2) 
aufweist, eincr ersten, den Innenberuch des Schuhwerics nach unten absddiessenden Brandsohle (3), cincr zweiten Brandsohle (4) und eincr 
an die iweitc Brandsohle (^ angekicbtcn Laofeohlc (6), wobei das Putter (2) nach unten um cinen unteren Endbercich ISngcr ausgcbildet 
isi ak die Ausisenschicht (1), und dcr untcre Endbcreich des Putters nach irmen umgescfalagen und auf der zweiten Brandsohle angeordnet 
ist, und wobei die zweite Braridsohle (4) cine umlaafcndc Anssenkante aufweist, die Aussenkante cine dcr Konttir dcr Ausscnschk^t 
eatsprechende Kontur aufweist und mit dcm unteren Endbercich der Aussenschicht verbunden ist, dadurcfa gekennzetdmct, dass die zweite 
Brandsohle (4) derart ausgeschnitten ist, dass sie cine umlaufeode Aussenkante und cine umlaufende Innenkmite aufweist und somU dnen 
Stieifen zwischen Aussenkante und hmenkante Inldet, dass der untere umgeschlagene Endbeieich des Fullers einen ersten Teilabschnitt (2*), 
der auf dex zweiten BrandscWe auflicgt, und einen zwehen Teilabschnitt (2**) aufweist, der die Innenkante der rweiten Brandsdile (4) nach 
innen dberragt, imd dass zumindest der zweite Teilabschnitt (2*0 des unteren umgescfalagenen Endbereidis des Flitters (2) mit der ersten 
Brandsohle (3) wasseidicht verbunden ist . 
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Wasserdichtes Schuhwerk mil: angeklebter Laufsohle 



Beschreibung : 

Die Erfindung bet:ri££t: exn Schuhwerk, welches ziunindest: exn 
Tell eines Schuhs ist, bestehend aus elnem Schaft, der zu- 
iQindest elne Au0ensch±chl: und ein die AuPenschicht: von innen 
auskleidendes , eine wasserdichte und wasserdampfdurchlftssige 
Funktionsschicht enthaltendes Futter aufweist, einer ersten, 
den Innenbereich des Schuhwerks nach unten ctbschlie^enden 
Brandsohle, einer zweiten Brandsohle und einer ah die zweit:e 
Brandsohle angeklebten Laufsohle, wobei das Fufter nach un'ten 
lUD.einen unteren Endberelch ISnger ausgebildet ist ais die 
Au^ehschicht:,. und der untere Endberelch nach innen umge- 
schlagen und au£ der zweiten Brandsohle angeordnet und mit 
dieser wasserdicht verbunden ist, und wobei die zweite 
Brandsohle eine umlaufende Au0enkante aufweist, die AuPen- . 
kante eine der Kontur des unteren Endbereichs der AuPen- 
schicht entsprechende Kontur aufweist und und mit dem unteren 
Endberelch der Au0enschicht verbunden ist • 

Ein derartiges Schuhwerk in klebegezwickter Aus fiihrungs form 
ist aiis DE-OS 40 07 962 bekannt. Bel dem dort beschriebenen 
Schuhwerk wird vorausgesetzt, da0 die zweite Brandsohle 
selbst dadurch wasserdicht ausgebildet ist, da^ sie zur Fut- 
terseite hin ebenfalls eine wasserdichte und wasserdampf- 
durchlassige Schicht aufweist, und da^ die Futterschicht zur 
Au^enschicht hin die wasserdichte wasserdampf durchlassige 
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Funktionsschicht aufweist. Eine Anwendung der bekann1:en Kon- 
struktion auf andere Macharten, wie beispielsweise ge- 
strobeltem Schuhwerk (Schuhwerk, bei dein die zweite Brand- 
sohle mit der AuPenschicht: mit elner NMhmaschine der Firma 
Strobel vernaht ist) oder Schuhwerk in Flexbauairt (Au^en- 
schicht wird im unteren Bereich nach au^en umgeschlagen und 
mit einer Brandsohle im Umschlagsbereich vernaht), ist prak- 
tisch nicht moglich, 

Bei der in DE-OS 40 07 962 beschriebenen Ausf iihrungsf orm kann 
beiro Verkleben der zweiten Brandsohle mit der Funktions- 
schicht des Futters nicht sichergestellt werden, dap iiber den 
Kleber iiber die gesamte FlSche eine wasserdichte Verbindung 
zwischen Futter und zweiter Brandsohle hergestellt wird. In- 
sofefn kann ohhe weiteres Wasser zwischen das Futter und die 
zweite Brandsohle eindringen. Au^erdem wird die Funktions- 
schicht beim Gebrauch des Schuhwerks stark belastet, was 
hauf ig zur Ripbildung in der Funktionsschicht oder zum Auf- 
brechen des Klebers im Verbindungsbereich zwischen Funkti- 
onsschicht und zweiter Brandsohle fiihrt, wodurch Wasser un- 
gehindert ins Innere des Schuhs eindringen kann. 

XJm die wasserdichte wasiBerd£u&p£durchiassige Funktionsschicht 
vor zu grower mechanischer Belastung zu schiitzen, ist man 
dazu iibergegangen, diese Funktionsschicht von au^en mit einem 
textilen Material zu verstSrken. Fur derartige Funktions- 
schichten ist eine wasserdichte Verbindung zwischen Funkti- 
onsschicht und der zweiten Brandsohle fast nicht ihehr m6g- 
lich, weil nicht sichergestellt werden kann, dap der Kleber 
das textile Verstarkungsmaterial, welches nunmehr zwischen 
der Funktionsschicht und der zweiten Bz:andsohle angeordnet 
ist, vollstSndig durchdringt. Insofern werden bereits bei der 
Herstelliing des Schuhwerks KanSle gebildet, durch welche 
wiederum Wasser in den Innenbereich des Schuhwerks eindringen 
kann. Selbst wenn gropere Kanale noch vermieden werden kon- 
nen, ergeben sich im Verbindungsbereich zwischen Futter und 
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zweiter Brandsohle Mikrokanale, die sich infolge ihrer Ka- 
pillarkrafte mit Wasser vollsaugen. 

Insofern ist man bei.der Herstellung von atmungsakliivein, je- 
doch wasserdichten Schuhwerk, welches eine wasserdichte 
wasserdaiapfdurchlassige Funktionsschicht enthalt, immer mehr 
dazu iibergegangen, eine angespritzte Laufsohle einzusetzen, 
da beim Anspritzen des Laufsohlenmaterials schelnbar ge- 
ringere Probleme hinsichtlich Wasserdichtigkeit auftreten. 
Au^erdem ist diese Machart kostengiinstig herzustellen. 

Aufgabe der vorliegenden Brfindung ist es , ein Schuhwerk der 
eingangs genannten Art mit angeklebter Laufsohle zur Verfii- 
gung zu stellen, welches zuxciindest verbesserte Eigenschafteh 
hinsichtlich Wasserdichtigkeit gegeniiber dem bisher bekannten 
Schuhwerk mit angeklebter Sohle aufweist. Es ist weiterhin 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Schuhwerk mit ange- 
klebter Laufsohle zur Verfiigung zu stellen, welches unabh^n- 
gig von der Kachart verbesserte Wasserdichtigkeit gewahrlei- 
stet. 

Diese Aufgabe wird bei einem Schuhwerk, welches zumindest 
einen Teil eines Schuhs umfapt, bestehend aus einem Schaft, 
der ztuaindest eine Au^enschicht und ein die Au^enschicht von 
innen auskleidendes, eine wasserdichte und wasserdampfdurch- 
lassige Funktionsschicht enthaltendes Futter aufweist, einer 
ersten, den Innenbereich des Schuhwerks nach unten abschlie- 
^enden Brandsohle, einer zweiten Br^dsohle und einer an die 
zweite Brandsohle angeklebten Laufsohle, wobel das Futter 
nach unten um einen unteren Endbereich linger ausgebildet ist 
als die Aupenschicht, und der .untere Endbereich des Futters 
nach innen umgeschlagen und auf der zweiten Brandsohle ange- 
ordnet und mit dieser wasserdicht verbunden ist, und wobei 
die zweite Brandsohle eine umlaufende Aupenkante aufweist, 
die Au^enkante der zweiten Brandsohle eine der Kontur des 
unteren Endbereichs der Au0enschicht entsprechende Kontur 
aufweist und mit dem unteren Endbereich der Aupenschicht 
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verbunden ist, dadurch gelost, dap die zweite Brandsohle 
derart ausgeschnitten ist^ dap sie eine iimlaufende Innenkante 
aufweist und somit einen Streifen zwischen AuPenkante und 
Innenkante bildet, dap der untere umgeschlagene Endbereich 
des Putters einen ersten Teilabschnitt , der auf der zweiten 
Brandsohle aufliegt, und einen zweiten Teilabschnitt auf- 
weist, der die Innenkante der zweiten Brandsohle nach innen 
iiberragt, und dap zumindest der zweite Teilabschnitt des un- 
teren umgeschlageneh Endbereichs des Putters mit der ersten 
Brandsohle wasserdicht verbunden ist. 

Durch das Ausschneiden der Brandsohle iind das Oberstehen des 
zweiten Teilabschnitts des unteren lungeschlagenen Endbereichs 
des Putters wird es ia5glich, nunmehr die wasserdichte Ver- 
bindung, die mit der ersten Brandsohle erfolgt, zu kontrol- 
lieren. Hlerbei erfolgt die wasserdichte Verbindung zwischen 
dem ersten Teilsd^schnitt des unteren lungeschlagenen Endbe- 
reichs des Putters mit der zweiten Brandsohle bevorzugt iiber 
einen Kleber. 

Das erfindungsgemSPe Schuhwerk zeichnet sich insbesohdere 
dadurch aus, dap die wasserdichte Verbindung des zweiten 
Teilabschnitt^ des unteren umgeschlagenen Endbereichs des 
Putters mit der ersten Brandsohle iiber eine von der Laufsah- 
lenseite her aufgebrachte Dichtmasse erfolgt ist. 

Selbst, wenn bei Elnsatz eines textilen Verstarkungsmaterials 
auf der Punktionsschicht das textile Verstarkungsmaterial 
nicht vollstSndig mit Kleber durchtrankt werden kann, ist 
dennoch eine wasserdichte Verbindung zwischen erster Brand- 
sohle und Punktionsschicht mSglich, well nunmehr iiber die 
Innenkante (Schnittkante) die Punktionsschicht, die in der 
Kegel zwischen zwei textilen PlSchengebilde laminiert ist, 
bei der Herstellung des Schuhwerks frei zuganglich ist und 
diese Innenkante nunmehr leicht und veils tandig mit Dicht- 
masse beschichtet werden kann, wobei diese Dichtmasse 
gleichzeitig die Verbindung zur ersten Brandsohle bildet. Da 
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nunmehr an der Schnittkante des Futters ein guter Kontakt 
auch mit der zwischen zwei textilen Flachengebilden angeord- 
neten Funktionsschicht erreicht werden kann, da ja die 
Schnittkante nicht mit diesen textilen Flachengebilden abge* 
deckt ist, wird au£ einfache Weise eine dichte Verbindung 
zwischen Funktionsschicht und erster Brandsohle erreicht. 

Dabei hat es sich besonders bewahrt, wenn die Dichtmasse ein 
Kleber ist. Hierzu eignen sich die fiir die Herstellung von 
Schuhen iiblicherweise yerwendeten Kleber vorziiglich. Diese 
zeichnen sich durch gute Festigkeitseigenschaften aus, so.da^ 
ein fJberstreichen des Obergangs vom zweitem Teilabschnitt des 
iinteren umgeschlagenen Endbereichs des Futters zur ersten 
Brandsohle mit dem Kleber praktisch ausreicht, um eine 
was ser dichte Verbindung ausreichender Festigkeit zwischen der 
wasserdichten wasserdampfdurchlSsslgen Funktionsschicht und 
der ersten Brandsohle zu erreichen* Gegebenenfalls kann die 
Festigkeit der Kleber schicht durch Zugabe von Faden, insbe- 
sondere von textilen Flachengebilden wie Vliesen^ Geweben 
Oder Gewirken, verbessert werden, wobei die Faden Oder tex- 
tilen Flachengebilde bevorzugt aus Monofilamenten bestehen. 

Um die Festigkeit der wasserdichten Verbindung des zweiten 
Teilabschnitts des unteren umgeschlagenen Endbereichs des 
Futters mit der ersten Brandsohle zu erhShen, hat es sich 
auch bewShrtr weim diese Verbindung iiber einen von der Lauf- 
sohlenseite her aufgebrachten Klebebandstreifen erfolgt ist. 
Klebebandstreifen, die mit einem Schmelzkleber, beispiels- 
weise auf Polyurethanbasis, beschichtet sind, sind hierzu 
bestens geeighet. Diese lassen sich auf einfache Weise auf 
die dafiir vorgeseheiien Stellen aufbiigelh. 

Bei dem erf indungsgema^en Schuhwerk ist es ausreichend, wehn 
die erste Brandsohle innerhalb des umgeschlagenen Endbereichs 
des Futters angeordnet ist und mit dem umgeschlagenen Endbe- 
reich des Futters eine gemeinsame Ebene aufweist, und dap ein 
zwischen dem umgeschlagenen Endbereich des Futters und der 
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Aupenkante der ersten Brandsohle vorhandener Spalt von der 
Dichtmasse ausgefiillt und iiberdeckt ist* Beim Aufbringen der 
Dichtmasse dringt die Dichtmasse in den Spalt zwischen Futter 
iind erster Brandsohle, sodafi auch hier gewahrleistet ist, da/J 
die Schnittkante des umgeschlagenen Endbereichs des Putters 
und die Au^enkante der Brandsohle sicher in die Dichtmasse 
eingebettet ist, soda^ eine gute Abdichtung erfolgt. Zur Er- 
hohung der Festigkeit der den Spalt ausfullenden und tiber- 
deckenden Dichtmasse hat es sich als besonders giinstig her- 
ausgestellt, wenn die erste Brandsohle mit dem zweiten Teil- 
abschnitt des unteren Endbereichs des Putters, bevorzugt mit 
einer Strobelnaht, vernSht ist, Auch bei dieser Naht ist die 
Verwendung von Monof ilamenten zu empfehlen. 

Als besonders vorteilhaft hat es sich herausgestellt, wenri 
bei dem erf indungsgemaPen Schuhwerk die erste Brandsohle auf 
dem umgeschlagenen Endbereich des Putters auf liegt und den 
ersten und den zweiten Teilabschiiitt uberdeckt. Hierdurch 
kann die Dichtigkeit zwischen Brandsohle und Futter besonders 
einfach iiber die Dichtmasse gewShrleistet werden. 

Es ist gunstig, wenn zwischen der ersten Brandsohle und der 
Laiifsohle eine den Zwischenraum zwischen erster Brandsohle 
und Laufsohle ausfiillende Ausballschicht angeordnet ist, die 
eine Au^enkante aufweist, welche innerhalb der Innenkante der 
zweiten Brandsohle verlauft und den Obergang zwischen zweitem 
Teilabschnitt des unteren umgeschlagenen Endbereichs des 
Putters zur ersten Brandsohle abdecJct. Diese Ausballschicht 
kann in einfacher Weise aus demselben Material hergestellt 
sein wie die erste bzw. die zweite Brandsohle. Die Ausball- 
schicht ist jedoch bevorzugt aus einem wasserdichten Kunst- 
s toff material hergestellt. 

Hierbei hat es sich als Vorteil herausgestellt , wenn die 
Ausballschicht mit dem zweiten Teilabschnitt des unteren um- 
geschlagenen Endbereichs des Futters und/oder mit der ersten 
Brandsohle wasserdicht verbunden ist. Somit tragt die 
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Ausballschicht nicht nur zur Verbesserung des Komfort des 
Tragers sondern auch zur Erhohung der Dichtigkeit bei, da sie 
die dichte Verbindung zwischen zweitem Teilbereich des unte- 
ren lungeschlagenen Endbereichs des Futters und der ersten 
Brandsohle unterstiitzt und, im dexn Falle, bei deni die Aus- 
ballschicht mit dem zweiten Teilabschnitt und der ersten 
Brandsohle verbunden ist, auch mit zur Festigkeit der Ver- 
bindungsstelle beitragt. 

Auch hierbei hat es sich bestens bewahrt, wenn -die wasser- 
dichte Verbindung zwischen dem zweiten Teilabschnitt des un- 
teren tmgeschlagenen Endbereichs des Futters beziehungsweise 
der ersten Brandsohle und der Ausballschicht iiber Verkleben 
erfolgt ist. 

Zur Stabilisierung der Aupenf orm der Aupenschicht kanri es bei 
dem erfindungsgema^en Schtihwerk von Vorteil sein, wenn zu- 
xnindest iin Gelenkbereich die nebeneinanderliegenden Ab- 
schnitte des Streif ens der zweiten Brandsohle iiber eine 
Halterung mit einander. verbunden sind* Dies kann im einfach- 
sten Falle iiber FMden, insbesondere Monof ilamehte erfolgen. 
Die Halterung kann aber auch ein Gewebe, ein Gewirke oder ein 
Vlies seih. Auch hier hat sich der Einsatz von Honof ilamenten 
bestens bew^hrt. Die Halterung sollt bevorzugt derart ausge- 
bildet sein, dap im Falle einer Verklebung der Laufsohle mit 
der ersten Brandsohle, gegenenfalls iiber die Ausballschicht,- 
der die Laufsohle verbindende Kleber gut die Halterung 
durchdringen kann. Offene Gewebe oder Gewirke haben sich in- 
sbfem bestens bewShrt. 

Das erfindungsgemS^e Schuhwerk ISifit sich sowohl fiir klebege- 
zwickte Schuhe als auch fiir Schuhe, bei denen die zweite 
Brandsohle an die Au^enschicht angenaht (angestrobelt) ist, 
einsetzen. Besonders bewahrt hat sich jedoch das erfindungs- 
gema^e Schuhwerk fiir Schuhe in Flexbauart , bei denen der un- 
teire Endbereich der AuPenschicht nach aufJen umgeschlagen ist, 
und der umgeschlagene Teil der Aupenschicht zumindest in etwa 
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parallel zur Erstreckungsrichtung der Laufsohle angeordnet 
und mit der zweiten Brandsohle vernaht ist. Diese Schuhe 
zeichnen sich durch hohen Tragekomfort aus, well sie sich 
hlnsichtilich Abrollen besonders flexibel verhalten. Die als 
bequein geltenden Schuhe hiattien jedoch bisher den Ruf ^ nicht 
besonders dicht zu sein. Durch das erf indungsgema^e Schuhwerk 
wird jedoch dieser Nachteil virksam geringer, in den meisten 
F&llen sogar vollstSndig venaieden. 

Das erf indxingsgemape Schuhwerk wird anhand der nachf olgenden 
Figuren naher erlaut:ert:. 

Es zeigens 

Figur 1 einen Teilguerschnitt durch ein erf indungsgemSPes 
. Schuhwerk 

Figur 2 die Untersicht auf ein erf indungsgema^es Schuhwerk 
ohne Laufsohle 

Figur 3 einen weiteren Teilguerschnitt durch ein 
erf indungsgema^es Schuhwerk 

Figur 4 eine weitere Untersicht auf ein erf indungsgemS^es 
Schuhwerk mit Halterung fiir die zweite Brandsohle 
ohne Laufsohle 

Figur 5 einen weiteren Teilschitt durch eiri erfindungs- 
gemaPes Schuhwerk 

In den Figuren. ist der Schaft aus einer Au^enschicht 1 und 
einem die Au^enschicht von inneh auskleiidendem Futter 2 ge- 
bildet. Das Futter 2 besteht aus dem eigentlichen Futterstoff 
und einer wasserdampfdurchlassigen wasserdichten Funktions^- 
schicht (nicht dargestellt) . Gegebenenfalls kann die Funkti- 
onsschicht auf der der Futterschicht abgewandteh Seite noch 
eine weitere textile Schicht aufweisen, Ublicherweise sind 
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die textilen Schichten auf die Funlctionsschicht zumindest 
punktweise aufgeklebt, weshalb das gesamte Futter 2 als 
Laminat bezeichnet werden kann. 

Im dargestellten Fall handelt es sich uin ein Schuhwerk in 
Flexbauweise . Hierzu ist der untere Endbereich. 1' der Au0en- 
schicht 1 nach.au^en umgeschlagen, erstreckt sich in Richtung 
des Sohlehmaterials und liegt in paralleler Anordnung auf dier 
zweiten Brandsohle 4 auf und ist iiber die Naht 5 mit dieser 
vernaht^ Das Futter gemap Figur 1 und 3 ist in seinein unteren 
Endbereich nach innen und vm eine erste Brandsohle 3 umge- 
schlagen. Ein erster Teilabschnitt 2 ' des unteren Endbereichs 
des Futters 2 liegt auf der zweiten Brandsohle 4 auf und ist 
mit der zweiten Brandsohle 4 wasserdicht verklebt, welche 
derart ausgeschnitten ist, da^ sie einen in sich geschlos- 
senen Streifen bildet, wie deutlich in Figur 2 zu sehen ist. 
Ein zweiter Teilabschnitt 2'' des unteren Endbereichs des 
Futters iiberlappt den Bereich 4' der zweiten Brandsohle 4 und 
endet in der Innenkante oder Schnittkante 2 ' ' ' . Der zweite 
Teilabschnitt 2'' ist fiber die Dichtiaasse 7 mit der ersten 
Brandsohle 3 wasserdicht verbunden, wobei die Dichtmasse die 
Schnittkante 2"' sicher umfa^t* Der Ubersichtlichkeit halber 
ist die Dichtmasse 7 in Figur 2 nicht dargestellt. An die 
zweite Brandsohle 4 ist eine Laufsohle 6 angeklebt, die in 
Figur 2 nicht dargestellt ist, um besser den Ixinenaufbau des 
Schuhwerks darstellen zu kdnnen. 

In Figur 3 ist zusatzlich eine Ausballschicht 9 dargestellt, 
die mit dem unteren Teilabschnitt 2 ' ' des unteren Endbereichs 
des Futters verklebt ist. Die Ausballschicht 9 kann auch mit 
der ersten Brandsohle 3 im Innenbereich, also in dem Bereich, 
der nicht vom untem Endbereich des Futters 2 uberdeckt ist, 
verklebt sein • 

In Figur 2 ist zusatzlich ersichtlich, das der untere Endbe- 
reich des Futters 2 im Spitzen- und im Fersenbereich einge- 
schnitten und mit einer Naht 8 vemaht ist, um Faltenbildung 
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in diesem Bereich zu vermeiden, Giinstigerweise wird die Naht 
8 rait einem Klebeband abgedichtet. Sofern an anderer Stelle 
im unteren Endbereich (erster und zweiter Teilabschnitt 2' 
und 2") des Putters Falten auftreten sollten, kann auch an 
diesen Stellen das Putter eingeschnitten, vemaht und gege- 
benenfalls mit einem Klebeband abgedichtet werden. 

In Figur 4 ist das in Figur 2 dargestellte Schuhwerk im Ge- 
lenkbereich durch ein Gitter 10 verstarkt^ welches bevorzugt 
aus Monof ilamenten hergestellt ist/ Dieses Gitter ist an die 
zweite Brandsohle: 4 im Bereich der Innenkante angenaht* Auf 
diese einfache Weise kann bei der Herstellung des Schuhwerks 
die ^u^ere.Form des Schuhs stabilisiert werden, ohne da^ die 
Verklebung der Laufsohle auf die zweite Brandsohle behindert 
wird, da dieses Gitter vom Klebstoff leicht durchdrungen 
werden kann. Diese Stabilisierung hat sich insbesondere bei 
gestrobeltem Schuhwerk bestens bewShrt. 

In Figur 5 ist ein weiterer Teilschnitt eines erf indungs- 
gemS^en Schuhwerks dargestellt* Hier ist die erste Brandsohle 
innerhalb des umgeschlagenen Endbereichs des Putters ange- 
ordnet und weist mit dem umgeschlagenen Endbereich (2' und 
2") des Putters 2 eine gemeinsame zur Fu0seite hin liegende 
Ebene auf, soda0 eine iiinere ebene PlSche gebildet ist. Im 
Bereich 11 ist die erste Brandsohle 3 an den zweiten Teilab* 
schnitt 2'' des unteren umgeschlagenen Endbereichs des Put- 
ters 2 angestrobelt (angen^t). Der Spalt im Bereich 11 ist 
vollstandig mit Dichtmasse ausgefiillt, wobei die Dichtmasse 
den Spalt von unten iiberdeckt . 

Obwohl in der Kegel der gesamte Schuh aus dem erfindungsge-* 
mSt^en Schuhwerk hergestellt ist, kann es in Spezial fallen 
auch vorkommen, dafi nur Telle des Schuhs, beispielsweise nur 
der Spitzenbereich, der Gelen]dt)ereich oder der Fersenbereich 
aus dem erfindungsgemapen Schuhwerk gebildet ist und die an- 
deren Bereiche aus einem anderen fiir diesen Bereich giinstigen 
Schuhwerk besteht. Beispielsweise ist es bei Schutzschuhen 
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roit Stahlkappe zu empfehlen, lediglich den Bereich ohne 
Stahlkappe gemap dem erf indungsgenia<3en Schuhwerk auszubilden. 
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Patent anspriiche : 

1. Schuhwerk, welches zumlndest einen Teil eines Schuhs uin- 
fapt, bestehend aus einem Schaft, der ziunindest eine Au- 
Penschicht (1) und ein die Aul^enschlcht (1) vori Innen 
auskleidendes , eine wasserdichte und wasserdampfdurch- 
lassige Funktionsschicht enthaltendes Futter (2) auf- 
weist, einer ersten, den Innenbereich des Schuhwerks nach 
unten abschlie^enden Brandsohle ( 3 ) , einer zweiten Brand- 
sohle (4) und einer an die zweite Brandsohle (4) ange- 
klebten Laufsohle (6)^ wobei das Futter (2) nach unten um 
einen unteren Endbereich langer ausgebildet ist al^ die 
AuJSenschicht ( 1 ) , und der untere Endbereich des Futters 
(2) nach innen umgeschlagen und auf der zweiten Brand- 
sohle angeordnet und mit dieser wasserdicht verbunden 
ist^ und wobei die zweite Brandsohle (4) eine umlaufende 
Au^enkante aufweist, die Au^enkante eine der Kontur des 
unteren Endbereichs der Au^enschiqht entsprechende Kontur 
aufweist und. mit dem unteren Endbereich der Au^enschicht 
(1) verbunden ist^ dadurch gekennzeichnet, dafi die zweite 
Brandsohle (4) depart ausgeschnitten ist, dap sie eine 
umlaufende Innenkante aufweist und somit einen Streifen 
zwischen Aupenkante und Innenkante bildet, dap der untere 
umgeschlagene Endbereich des Futters einen ersten Teil- 
abschnitt (2'), der auf der zweiten Brandsohle (4) auf- 
liegt,. und einen zweiten Teilabschnitt (2") aufweist, der 
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die Innenkante der zweiten Brandsohle (4) nach innen 
uberragt/ und daP zumindest der zweite Teilabschnitt (2** 
des unteren umgeschlagenen Endbereichs des Futters (2) 
mit der ersten Brandsohle (3) wasserdicht verbunden ist* 

2. Schuhwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die wasserdichte Verbindung des zweiten Teilabschnitts 
(2") des unteren iimgeschlagenen Endbereichs des Futters 
mit der ersten Brandsohle (3) fiber eine von der Laufsoh-* 
lenseite her aufgebrachte Dichtmasse (7) erfolgt ist. 

3. Schuhwerk nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da0 
die Dichtmasse (7) ein Kleber ist. 

4. Schuhwerk nach Anspznich 1, dadurch gekennzeichnet, da0 
die wasserdichte Verbindung des zweiten Teilab- 
schnitts (2") des unteren timgeschlagenen Endbereichs des 
Futters (2) mit der ersten Brandsohle (3) fiber einen von 
der Lauf sohlenseite her aufgebrachten Klebebandstreifen 
erfolgt ist. 

5. Schuhwerk nach einem Oder mehreren der Ansprfiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, da^ die erste Brandsohle inner- 
halb des umgeschlagenen Endbereichs des Futters angeord- 
net ist und mit dem umgeschlagenen Endbereich des Futters 
eine gemeihsame Ebene aufweist, und dap ein zwischen dem 
lungeschlagenen Endbereich des Futters und der Aupenkante 
der ersten Brandsohle vorhandener Spalt (11) von der 
Dichtmasse (7) ausgefullt und fiberdeckt ist. 

6. Schuhwerk nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die erste Brandsohle mit dem zweiten Teilab- 
schnitt ( 2 " ) des unteren umgeschlagenen Endbereichs des 
Futters vemSht ist. 
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7. Schuhwerk nach einem oder inehreren der Anspriiche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet:, daP die erste Brandsohle auf dem 

uingeschlagenen Endbereich des Putters 2 aufliegt und den 
ersten und zweiten Teilabschnitt uberdeckt. 

8 • Schuhwerk nach elnem oder xnehrereii der Anspriiche 1 bis 4 
und 7, dadurch gekennzeichnet , dap zwischen. der ersten 
Brandsohle (3) und der Laufsohle (6) eine den Zwischen- 
raum zwischen erster Brandsohle (3) und Laufsohle (6) 
ausfiillende Ausballschicht (9) angeordnet ist, die eine 
Au^enkante aufweist, welche innerhalb der Innenkante der 
zweiten Brandsohle (4) verlSuft und den Obergang zwischen 
zweltem Teilabschnitt (2") des unteren uingeschlagenen 
Endberelchs des Putters (2) zur ersten Brandsohle (3) 
iiberdeckt. 

9. Schuhwerk nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dap 

die Ausballschicht mit dem zweiten Teilcibschnitt (2") des 
unteren umgeschlagenen Endberelchs des Putters (2) was- 
serdlcht verbunden 1st. 

10^ Schuhwerk nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzelchnet , 
dap die Ausballschicht (9) mit der ersten Brandsohle (3) 
wasserdlcht verbunden 1st.. 

11. Schuhwerk nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzelch- 
net, dap die wasserdichte Verbindung zwischen dem zweiten. 
Teilabschnitt ( 2 *• ) des unteren tungeschlagenen Endberelchs 
des Putters (2) bezlehungswelse der ersten Brandsohle (3) 
und der -Ausballschicht (9) iiber Verkleben erfblgt 1st. 

12 . Schuhwerk nach elnem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
11, dadurch gekennzelchnet, dap zumindest im Gelenkbe- 
reich die nebeneinanderliegenden Abschnitte des Streifens 
der zweiten Brandsohle miteinander verbunden iiber eine 
Halterung (9) verbunden sind. 
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13. Schuhwerk nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet ^ da0 
die Halterung (9) aus Monof ilamenten hergestellt ist. 

14. Schuhwerk nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeich- 
net, dap die Halterung (9) ein Gewebe, Gewirke oder ein 
Vlies ist. 

is. Schuhwerk nach einem oder mehrereh der Anspriiche 1 

bis 14, dadurch gekennzeichnet, dap es in Flexbauart her- 
gestellt ist, bei dem der untere Endbereich der Au^en- 
schicht nach auPen lomgeschlagen ist, und der umgeschla- 
gene Teil (!') der Au^enschicht (1) zxmindest in etwa 
parallel zur Erstreckungsrichtung der Laufsohle (6) und 
auf der zweiten Brandsohle (4) angeordnet und init der 
zwelten Brandsohle (4)vemaht ist. 
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